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Project
Koge Kyst

6000m2 Sandwich element

Vi producerar fortillverkade vaggelement med ett eller flera skal, i det senare
fallet med ett isolerande lager av polystyren, PIR/PUR eller mineralull. Ytorna
kan levereras med glattad yta, med putsyta, eller med frilagt betong med
basalt, sjosten eller granit. Vi kan ocksa leverera motiv- och monsterytor med

hjélp av gummimatriser.
Véaggarna kan tillverkas i ett antal storlekar och for manga andamal:

bostadsbyggande, industrier, hallar, bade privata och offentliga byggnader. De
kan sattas in utomhus men aven inomhus som t.ex. som bér-, hiss- schakt-,

trapphusvéagg osv.

_

Massiva vaggar

Véaggelement i ett enda (oftast barande) skikt.

Elementen kan innehalla dppningar for dorrar och fonster i nastan
alla former och férger.

Beroende pa tjockleken pa de prefabricerade elementen och

utformningen av fogarna kan man uppna en brandklassificering upp

till REI 240.

Halvsandwichelement

Prefabelement med tva lager som bestar av ett barande skal och ett

isolerande skikt.

Elementen kan innehalla dppningar for dorrar och fonster i nastan
alla former och farger.

Beroende pa tjockleken pa de prefabricerade elementen och

utformningen av fogarna kan man uppna en brandklassificering upp

till REI 240.

Sandwichelement

Ett prefabelement i tre lager som bestar av ett barande skal, ett
isolerande skikt och ett fasadskal. Fasaden kan &ven féradlas och
erhalla en putsyta, en yta med frilagd betong eller tom.
avgjutningar med hjélp av gummimatriser.

Beroende pa tjockleken pa de prefabricerade elementen och
utformningen av fogarna kan man uppna en brandklassificering
upp till REI 240.
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Forutsattningar for montaget

Innan montagearbetet bérjar ska fundament, sulor och valv ha hardat ut tillrackligt. Valven ska ha en minsta tjocklek pa 100 mm

och betongen en minsta hallfasthet pa 10 N/mmz2.

Underlaget ska vara plant (+/- 10mm) och &verensstdmma med angivna dimensioner (+/- 15mm).

Betongytan under vaggelementen ska ha en ra yta och skall rengéras grundligt innan montage. Detta skapar en hog friktion

mellan vaggelement och underlag.

_

Processer i montagearbetet

Innan arbetets borjan ska matten pa fundamenten och pa underlaget
kontrolleras. Dimensionerna ska motsvara dem som anges i
montageritningarna.

Darefter ska byggnadens modullinjer och avstanden till vaggytorna matas
ut. Modullinjerna slas ut pa fundament och underlag med hjélp av kritsnére.
All denna utsattning och mattsattning ska utféras utgaende ifran
montageritningar dar modullinjerna ar inritade.

Darefter kontrolleras fundamentens och underlagens héjder med hjélp av
laser, teodolit eller dylik utrustning. Pa detta vis definieras de hégsta och
lagsta punkterna. Nollpunkten ar pa undersidan av elementet. For att
anpassa héjderna anvénds lampliga pallningsbrickor i varierande tjocklekar;
pa dessa klossar placeras elementen. Viktigt att papeka ar att elementen
ska placeras i angiven héjd och att pallningen &r den variabla komponenten.

Fogen mellan underlag och element ska undergjutas med 40 mm betong.
Pallningshéjden anges av konstruktdren

Elementen lyfts med kran till sin montageposition. Elementen kopplas till
kranen med lyftéglor, fértagningar eller ganghylsor beroende pa utférande.
Elementen placeras pa tidigare utlagda pallningsbrickor och pa den utlagda
betongen som komprimeras under elementets egenvikt. Om det ar fraga om
element med “kraftfog” med vajerfértagning mellan elementen ska vajrarna
dras ut till patankt position innan elementmontaget.
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Varje element ska stéttas med minst 2 montagestravor innan elementet far
I6sas fran kranen. Dessa fastes med expanderbultar eller ingjutna
ganghylsor. Innan elementet |6ses fran kranen ska det kontrolleras om
bultarna &r tillrackligt fasta i element och underlag.

Nar elementet 16sts fran kranen ska det kontrolleras att elementet &r korrekt
inplacerat i férhallande till utsatta modullinjer. Korrigeringar kan ske t.ex. med
spettellerliknande.

“Darefter ska elementet lodas ut. Vattenpasset placeras pa den glatta

formsidan. Med hjélp av elementstrévorna justeras elementet tills det starilod.

Armeringsjarn sticks ned fran ovan genom kraftfogen och vajrarna sa att dessa
forbinds med varandra. Alternativt anvands svetsade férbindningar pa sidorna
av vaggelementen, (om inte systemet med kraftfog och vajerfértagning
anvands).

Fogarna gjutes ut med lamplig betong (ingen expanderbetong). Betongen bér
gjutas med pump sa att betongen blir nedtryckt i fogldsen. Metall som
eventuellt sticker ut avlagsnas.

Efter gjutning och hardning av kraftfogarna kan en av de bada strévorna
avlagsnas. Den andra ska vara kvar tills valvet dver elementet & monterat och
gjutet.
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Standard avslutningar av montage

Vertikal fogled efter gjutning och uvrétning

Vertikal fogled efter hardning

Avslutning runt utskjutande stalbalk

Horisontell fog efter avratning av beton

Fardig montering vid partition

Kasta ut insert fran stravorna

_

Montage Toleranser

Utsattnings- och montagetoleranser

T R R R R

Byggplatstoleranser

1) Galler for identiskt lika element
2) Vid “dolt bjalklag” 10 mm

Tillverkningstoleranser

Bredd <0,5m +3 +8 P P
Bredd 2 0,5 m +5 +8 P B
RétvinklighetL ,6L,<6,0m +5 114 P P
Rétvinklighet6 <L ,6L,<10,0m +8 +18
RétvinklighetL ,6L,>10,0m +10 +20

Vinkelavvikelse for form:
Tjocklek = 0,5 m
Tjocklek > 0,5 m

Hal och ursparingar (diameter,
langd och hojd):

L<0,5m
L>0,5m

I R P PR R P

Lage i niva +3, -5 +3, 5 B B

For tabellerna &r toleranser baserade pé olika ursprung som anges i kolumnen for kélla, enligt féljande:
B avser branschstandard, vilket d& ar baserat pa tidigare utgava av detta dokument, juni 2008

P avser krav enligt produktstandard eller gemensamma regler (SS-EN 13369)

U avser krav enligt utférandestandard fér betongkonstruktioner (SS-EN 13670)

Tolerans tabell baserat pa ett dokument ,Toleranser_for_betongelement_2015-05-06" - Svenska Betong.
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